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Ganzheitlich

oder gar nicht

Was Anlagenbau fir die industrielle

Teilreinigung heute bedeutet

In der industriellen Bauteilreinigung sind ganzheitliche Konzepte und

All-Inclusive-Services gefragt. Der Anlagen-Hersteller fungiert nicht

mehr nur als Lieferant, sondern als Partner auf allen Ebenen.

Die Reinigungsbranche entwickelt sich ra-
sant angesichts immer komplexerer Bauteile
und hoherer Reinheitsanforderungen. Schon
langst ist es nicht mehr damit getan, die pas-
sende Anlage zu liefern. Kunden erwarten
auch ein intensives Co-Engineering, aus-
fiihrliche Versuchs- und Testmoglichkeiten,
Unterstiitzung bei der Prozessketten-Konfi-
guration sowie Hilfestellung bei der Einbin-
dung der Systeme in die individuelle Unter-
nehmens-Infrastruktur und nachfolgendes
Applikations-Engineering. Kurz gesagt: In
der industriellen Bauteilreinigung sind heute

ganzheitliche Konzepte und All-inclusive
Services gefragt. Der Anlagen-Hersteller
fungiert nicht mehr nur als Lieferant, son-
dern als Partner auf allen Ebenen.

Bislang waren die Rahmenbedingungen
in den klassischen industriellen Anwen-
dungsfeldern beim Auftragsvergabeprozess
in der Regel relativ klar: Kunden gaben
die Aufgabenstellung beziiglich Ausbrin-
gungsmenge, Qualitidtsanforderung und
hiufig auch beziiglich dem L&sungsan-
satz an eine Gruppe von in Frage kom-
menden Herstellern vor. Auch wurden

e

Die Integration klassischer Anlagentechnik
in vollautomatisierte Automationssysteme
erfordert intensive interdisziplindre

Zusammenarbeit zwischen Anlagen-Hersteller,
Automationspartner und Endkunden.

die Projektabwicklungsprozesse sowie die
einzusetzenden Komponenten und Bauteile
in entsprechenden Dokumenten, wie etwa
technischen Freigabelisten, meist schon
festgelegt. Eigenstindige Ideen oder Lo-
sungsansitze vom potenziellen Lieferanten
konnten formuliert, mussten jedoch fiir
einen Wettbewerbsvergleich meist extra
ausgewiesen werden. Fiir beide Seiten
stellte sich die Vorgehensweise also klare
und weitgehend transparent dar. Zudem
lag, gerade bei den grolen OEM’s und
Tier 1-Unternehmen, eine klare Trennung
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zwischen technischer Planung und Einkauf
vor. Auf dieser Grundlage fanden die eigent-
lichen Vergabeverhandlungen gerne auch
als automatisiertes Online-Procedere statt.
Es ging kurz also um Anfrage und Angebot,
technischen und kaufménnischen Abgleich
sowie um die Vergabe. Sofern keine Verzo-
gerungsgriinde existierten, lagen zwischen
Anfrage und Auftrag oft nur wenige Wochen
oder Monate. Dies hat sich inzwischen
grundlegend verédndert.

Ganzheitlich
denken und umsetzen

Die Fertigungs- und Produktionsmethoden
in nahezu allen Industriebereichen haben
sich mehr oder weniger transformiert. Neue
Mobilitdtskonzepte im Automotive-Sektor,
neue Produkte in der Medizin-, Sensor- und
Halbleitertechnik sowie neue Herstellungs-
verfahren wie die Additive Fertigung)
verdandern zum einen die Charakteristik
der Sauberkeitsanforderungen am Bauteil
und im Prozess und zum anderen auch das
Lieferanten-Kundenverhaltnis.

Dies zeigt sich etwa am Beispiel der
Ablaufe im Bereich OEM/Tier 1. Hier ist
vor allem ein Co-Engineering im Rahmen
einer Machbarkeitspriifung zur Bestim-
mung des Verfahrens und dessen Einfliisse
auf die Gesamtprozesse wichtig geworden.
Dies impliziert, dass im Vorfeld Versuchs-
reihen unter realitdtsnahen Bedingungen
durchgefiihrt, alternative Losungsansitze
ausgearbeitet werden und bei Bedarf deren
Uberpriifung auf eine spitere Validier-
barkeit erfolgt. Des weiteren muss eine
Benchmark-Betrachtung vergleichbarer

Eine Ultra-Feinstreinigungsanlage fiir die Hochvakuumtechnik kurz vor der Fertigstellung: Gerade in
der Endmontage ist besonderes Augenmerk auf die technische Umsetzung der Anforderungen gefragt.

Prozesse und Losungen miteinbezogen
werden sowie Referenzbesuche unter dem
Aspekt ,,best practice organisiert werden.
Auch das Erarbeiten von alternativen Bud-
getangeboten darf nicht fehlen.

Nach diesen, teilweise sehr zeitinten-
siven und unter Umstdnden mehrere Monate
beanspruchenden Vorklarungen beginnt die
technisch-organisatorische Umsetzungspla-
nung, die Definition und Behebung mogli-
cher Schnittstellenproblematiken — das heif}t
Vorprozesse, Umweltbedingungen, Folge-
prozesse — sowie der konkrete Abgleich mit
der erwarteten Ausbringung und die Erar-
beitung einer kaufménnischen Bewertung.

Zu guter Letzt ist noch zu klédren, ob eine
Ubergangslosung fiir die Anlauf- und
Vorserien in Form von Lohnreinigung zur
Verfligung gestellt werden muss. Dann erst
kommt es zur Kldrung der kaufménnischen
Rahmenbedingungen und zur Einleitung des
Vergabe-Procederes.

Auswirkungen auf Anlagen-
Hersteller und Zulieferer

Mit den neuen Aufgabenstellungen sehen
sich natiirlich auch die Unternehmen
in den weitverzweigten Zulieferketten
konfrontiert. Doch diese kleinen und)p
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Millimeter-Arbeit bei der Einbringung einer Grof3anlage beim Kunden:
High Purity hat in vielerlei Hinsicht Platz fiir handfeste Planungs- und
Koordinierungsaufgaben, da die Projektierung auch die Einbringung und
Integration in die gegebene Gebaudeinfrastruktur beinhaltet.

mittelstdndischen Betriebe sind zumeist in die Prozessauslegung
nicht aktiv eingebunden. Sie haben sich jedoch hdufig an Quali-
tatsforderungen auszurichten, die bisher nicht Teil ihres Alltagsge-
schifts waren. Also bendtigen sie vom Anlagehersteller ein fertiges
Konzept, welches nicht nur die geeignete Reinigungslésung fiir
die aktuelle Qualitdtsanforderung und den zugehdrigen Durchsatz
garantiert, sondern auch eine investitionsschonende Aufwuchslo-
sung fiir spétere hohere Anforderungen und héheren Durchsatz dar-
stellt. Zudem muss eine Ubergangslosung — zum Beispiel in Form
von Lohnreinigung — fiir die ersten Stiickzahlen beziehungsweise
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,Next Level” — Technische Bauteilsauberkeit

Vorserienteile geplant und die Unterstiitzung bei der Qualifizie-
rung der Vorprozessoptimierung und der Validierung sichergestellt
werden. Kurzum: Fiir den Anlagen-Lieferanten bedeutet all dies
einen erheblich hoheren Aufwand, unter anderem fiir das Co-En-
gineering vor und nach der Auftragsvergabe. Die entsprechende
personelle Kapazitét in puncto Planung, Beratung und Umsetzung
muss entsprechend vorhanden sein, ebenso wie die notige Expertise
nebst Infrastruktur fiir Versuche und begleitende Lohnreinigung.
Und es braucht Geduld. Die industrielle Teilereinigung ist langst
nicht mehr ein Feld fiir schnelle Erfolge. Der eigentliche Verkauf
einer Anlage stellt das Ergebnis einer engen und tiefgehenden
Vorarbeit dar, welche durchaus auch ein kaufménnisches Risiko
beinhaltet.

Die LPW Reinigungssysteme GmbH in Riederich ist neben
den klassischen Branchen auch in der Fein- und Feinstreinigung
weltweit ein gefragter Partner. Das Unternehmen hat die High
Purity-Gedankenwelt auf Basis der iiber 15-jdhrigen Erfahrungen
und Pionierarbeit in diesem Sektor auf die neuen Aufgaben der
allgemeinen Industrie iibertragen und das Profil des Anlagen-Lie-
feranten neu definiert: Der Hersteller sollte sich inzwischen mehr
als Dienstleister in Form eines Reinheits-Consultants und Lohn-
reinigers verstehen, der seinen Fokus stets auf die Aufgabe an sich
und den ganzheitlichen Ansatz der technischen Sauberkeit in der
Prozesskette gerichtet hilt. Im Arbeitsalltag bedeutet dies, dass der
Verkédufer zum technischen Berater wird, realitdtsnahe Versuchs-
und Testmdglichkeiten zur Verfligung stehen und im Background
ein starkes sowie erfahrenes Team fiir Schulung, Prozessbewertung
und -optimierung beim Kunden arbeitet, welches sich zudem in den
branchenspezifischen Kunden-Lieferantenbeziehungen auskennt.

Die Entwicklung in allen Industriebereichen ist nicht zu bremsen.
Sie befindet sich in einem kontinuierlichen Fluss. Auf Grundlage
einer langjahrigen Expertise, den geeigneten Referenzen, beglei-
tenden Entwicklungsaktivititen und dem intensiven Erfahrungs-
austausch zwischen den Akteuren kdnnen Konzepte fiir die neuen
Aufgabenstellungen erarbeitet werden. Dies erfordert auch den Mut
zum Trial and Error, ohne dabei in ein direktes technisches und
kaufménnisches Risiko hineinzugehen. Die offene Diskussion, im
Haus und mit einer Vielzahl von Referenzkunden in allen Berei-
chen, erlaubt eine realistische Abschédtzung.

Natiirlich steckt der Teufel auch bei der anlagentechnischen
Umsetzung im Detail. Hier hilft die eigene Entwicklungskompe-
tenz in der Anlagen- und Verfahrenstechnik sowie bei den digi-
talen und prozessualen Losungsansitzen. All diese Schritte und
Herangehensweisen bauen auf das projektbezogene Verstindnis
auf, welches in den Kopfen der beteiligten Mitarbeiter zu kulti-
vieren ist. So werden komplexe Themen auf machbare Teilschritte
heruntergebrochen und erfolgreich umgesetzt.

LPW Reinigungssysteme GmbH
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