OBERFLACHENTECHNIK

Umweltgerechte Teilereinigung von Hydraulikrohren
und -komponenten

SAUBERE SACHE

von Ralt Hagel Bei der Eaton Fluid Power GmbH muss die Teilereinigung wirtschattlich
und umweltgerecht vanstatten gehen. Gleichzeitig ist bei der Reinigung von Hy-
draulikrohren und anderer Komponenten ein sehr hoher Sauberkeitsgrad gefordert.
Eine innovative Teilereinigungsanlage auf wassriger Basis erflllt die gesteckten

{ Anforderungen in vorbildlicher Weise.

nehmen des Technologiekonzerns

Eaton,derweltweitiiber60.000 Mit-
arbeiter beschiftigt, hat sich am Standort
Baden-Baden auf die Herstellung von
Hydraulikkomponenten fiir den Bau-und
Landmaschinenbereich spezialisiert. Im
Werk Baden-Baden arbeiten rund

E aton Fluid Power, ein Tochterunter

350 Mitarbeiter im Bereich Hydraulik
und weijtere 680 Beschiftigte im Automo-
tive Bereich.

Die Herstellung unterschiedlichster
Schlauchleitungen gehért zu den Kern-
kompetenzen der Hydraulikfertigung,
Von der Hochdruck-Hydraulikleitung

fiir den Bagger bis hin zur Leitung fiir
die Klimaanlage im Mihdrescher reicht
das Spektrum. Hinzu kommt eineVielzahl
von Pumpen und Ventilen, Drehteile aus
Automaten- und Edelstahlstahl sowie ver-
schiedene Rohrmaterialien kennzeichnen
das vielfiltige Teilespektrum, mit dem
die Reinigungsanlage zu Recht kommen
muss,

»Die Teilereinigung hat bei uns einen
besonders hohen Stellenwert, denn einige
Hersteller von Bau- und Landmaschinen
gehen bereits dazu iiber, auf Filter im Hy-
draulikkreislauf géinzlich zu verzichten®,
erklért Wolfgang Schnurr, Arbeitsvorbe-

BLECH 372008

as s,
y,;;;”»,,f;{,

Wolfgang Schnurr, Arbeitsvorbereiter bei Eaton
Fluid Power, freut sich bei der Reinigung der
Rohrleitungen iiber beste Ergebnisse.

reiter bei Eaton Fluid Power. ,,Unsere Hy-
draulikkomponenten miissen absolut frei
von Verunreinigungen aus mechanischer
Bearbeitung sein. Die Rohrleitungen wer-
den in komplexen Systemen verbaut, in
denen empfindliche Hochleistungspum-
pen ihren Dienst verrichten. Der kleinste
Span kénnte hier zu katastrophalen Schi-
den fithren. Beste Reinigungsergebnisse
sind demnach ein absolutes Muss.” Mit
Kundenanforderungen wie 10 mg Verun-

Die einfache unid Togische Bedienung des Rei-
“nigungssystems macht den Blick in das Hand-
ch iiberfliissigiund erméglichte den Mitar-
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LPW-Verkaufsleiter Thomas Daiber ist vom Konzept der Anlage, bei der ein
Toplader kombiniert wurde mit einer Einkammermaschine mit Vollstromfiltra-

tion, (iberzeugt.

reinigung pro einem Liter Fliissigkeit in
Klimaanlagen oder genereller Ausschluss
von Partikeln gréfler 200 pm sieht man
sich bei Eaton immer héufiger konfron-
tiert.

Bei der Auswahl der geeigneten Rei-
nigungsanlage fokussierte Wolfgang
Schnurr dennoch auf wissrige Systeme:
,,Fiir uns stand von vorneherein fest, dass
wir die Reinigungsaufgabe ausschlieflich
mit einer Anlage auf wissriger Basis 16-

Die Beladung der Anlage erfolgt von einer Seite, das Ausschleusen der gerei-
nigten Teile findet auf der gegeniiberliegenden Seite statt. Damit sind nach-

tragliche Verunreinigungen ausgeschlossen.

sen wollten. Geméf der Philosophie un-
seres Hauses kam die Anschaffung einer
Ldsemittelanlage aus kologischer Sicht
nicht in Betracht. Obgleich uns sehr wohl
bewusst ist, dass das geforderte Reini-
gungsergebnis mit einer Anlage auf L-
semittelbasisin kiirzerer Zeit zu erreichen
wire,"

Die Auswahl einer geeigneten Teilerei-
nigungsanlage machte man sich bei Eaton
nicht leicht. Dabei war das Budget fiir die

Investition nur einer unter vielen wich-
tigenAspekten. Laufende Betriebskosten,
Flexibilitéit und technische Losungskom-
petenz waren gleichermalRen gefragt. Ein
weiteres wichtiges I{riterium bestand in
der Zuverlidssigkeit und Prozesssicherheit
des Systems. Uber die Anlage liuft die ge-
samte Produktion desWerkes. Ein Ausfall
der Reinigungsanlage wiirde bereits nach
kurzer Zeit die Fertigung maBgeblich be-
eintrichtigen.
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stenoeramm: LPW

Die LPW Reinigungssysteme GmbH in Riederich bei
Stuttgart gehdrt zu den fihrenden Anbietern hoch-
! wertiger Anlagen und Verfahrenstechnologien far die
Teilereinigung mit wassrigen Medien - mit Standard-
lasungen ader auch individuellen Systemnldsungen.

www.lpw-reinigungssysteme.de

»Wir haben natiirlich Angebote ver
schiedener Hersteller eingeholt. Dabei
sind einige Anbieter bereits ausgeschie-
den, weil sie nicht flexibel genug auf die
Anforderungen reagieren konnten. So
war die Dimension des gréBten Waren-
trigers mit einer Lénge von 2,5 m fiir ei-
nige Hersteller ein K.O.-Kriterium. Auch
die Schrigstellung des Warenkorbes von
fiinf Grad, die erhebliche Vorteile im
Reinigungsprozess bringt, konnte nicht
jeder Anbieter realisieren. Ein weiteres
Kriterium war, die Anlage mit relativ ge-
ringem Platzbedarf zu realisieren, was
nur mit dem Toplader-Konzept der LFW
Reinigungssysteme GmbH perfekt funk-
tionierte.” Auch in allen anderen Punkten
kam die Reinigungsanlage der LPW-Spe-
zialisten aus Riederich den Vorstellungen
von Eaton Fluid Power am n#chsten.

Die im Juni 2007 installierte Flutrei-
nigungsanlage ERA 2500 von LFW ar
beitet ausschlieflich mit wissrigen Me-
dien und reinigt heute im zwélf Minuten
Takt Chargen mit einem Maximalgewicht
von 500 kg. Das heift bis zu 2,5 Tonnen
Reinigungsgut durchliduft die Anlage in
einer Stunde. Dabei handelt es sich um

stellen, was die Reinigungsergebnisse abermals verbessert.
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Bei der kompakten Anlage lassen sich die Warenkérbe um fiinf Grad schrig

Durchschnittswerte. Je nach Verschmut-
zungsgrad der Teile dauert die Reinigung
zwischen 7 und 20 Minuten.

Beider LPW-Anlage handeltessich um
einToplader-System mit einem nach oben
offenen Becken, in das der bestiickte Korb
eingetaucht wird, Die Anlage kann von
einer Seite manuell beladen und von der
anderen Seite enfladen werden, was zu
einer klaren Trennung von Schmutz- und
Sauberseite fiihrt und Verunreinigungen
des Teilespektrums nach der Reinigung
vorbeugt.

Das System baut duBerst kompalkt und
verfiigt dennoch iiber eine maximale Fle-
xibilitdt beziiglich des Teilespektrums. Es
kommen zwei unterschiedliche Korbgrs-
Ben in der Anlage zum Einsatz. Es gibt
einen Grundrahmen, der maximal fiinf
Schiferkdsten oder Metallformkisten
mit den Mafen 480 x 320 x 200 mm auf-
nehmen kann. Die zweite Version sind die
2.580 mm langen Gitterkorbe mit relativ
grofer Maschung, um die Durchflutung
zu optimieren. Mit diesen Kérben lassen
sich sowohl unterschiedlichste Kleinteile
als auch Rohre mit einer Maximallinge
von 2,5 m reinigen.

Die Anlage arbeitet nach einem zwei-
stufigen Konzept mit Flutreinigen und
Flutkonservieren. Gereinigt wird mit ei-
ner zwei- bis dreiprozentigen Lauge, das
Spiilen erfolgt mit einem leichten Ansatz
von Konserviermedium. Die Temperatur
der Medien ist einstellbar und liegt im
Normalfall zwischen 60 und 70°C. An-
schliefend werden die gereinigten Teile
bei maximal 120°C im Umluftverfah-
ren getrocknet. Die Unterstiitzung des
Reinigungsvorganges durch Dreh- und
Schwenkbewegung triigt dabei mafgeb-
lich zu dem vorbildlichen Sauberkeits-
grad bei.

»Das Besondere an der Anlage, so
LPW-Verkaufsleiter Thomas Daiber |, ist
das Konzept, bei dem ein Toplader kom-
biniert wurde mit einer Einkammerma-
schine mit Vollstromfiltration. Das heifit,
vor jedem Reinigungsprozess wird mit
frischem durchfiltrierten Reinigungsme-
dium gespiilt, das danach sofort wieder
abgepumpt und wieder im Vollstrom
filtriert wird. Das Gleiche gilt fiir das
Spiil-KonservierMedium. Somit kommt
das Reinigungsgut in jeder Stufe aus-
schlieBlich mit frisch filtriertem Medium
in Beriihrung. Das erkldrt auch die hohe
Reinigungsqualitit der Anlage.*

Die Steuerung der Amnlage, eine Sie-
mens 57 mit grolem Bedienfeld und an-
schaulichem Farbdisplay, erlaubte es den
Mitarbeitern, die Bedienung der Anlage
in sehr kurzer Zeit zu erlernen. Dank des
logischen Aufbaus und der anschaulichen
Darstellung habe sich der Blick in das
technische Handbuch weitestgehend er-
itbrigt. Die Anlage konne intuitiv bedient
werden, freut sich Arbeitsvorbereiter und
Einkéufer Wolfgang Schaurr.

Nach der Inbetriebnahme funktio-
nierte die Anlage bereits in der ersten
Woche perfekt. Allerdings stellten sich
im weiteren Verlauf und bei unterschied-
lichen Reinigungsaufgaben kleinere Pro-
bleme ein, die Eaton gemeinsam mit LPW
ziigig abstellen konnte. ,,Wir mussten
natiirlich auch die nétigen Erfahrungen
sammeln, was Dosierung, Badstandzeiten
und dergleichen mehr anbelangt. Heute
erfiillt die Anlage die von uns gestellten
Erwartungen optimal und lduft nahezu
stérungsfrei im Dreischichtbetrieb rund
um die Uhr", so Wolfgang Schnurr., v

www. |pw-reinigungssysteme.de
www.hydraulics.eaton.com

LPW-Verkaufsleiter Thomas Daiber {links) und Walfgang Schnurr, Arbeitsvor-
bereiter bei Eaton Fluid Power, vor der kompakten LPW-Reinigungsanlage.




