REINIGUNGSSYSTEM FUR SCHNEIDPLATTEN

Schleifmittel-Ruckstande
restlos entfernen

In der Fertigung von Hartmetallschneidplatten kommt bei einem Werkzeughersteller
Korund als Schleifmittel zum Einsatz. AnschlieBend muss das Mineral jedoch

wieder riickstandslos von den Bauteilen enfernt werden. Ein neues Reinigungssystem
soll diese Qualitatsanspriiche einhalten.

___ Der Tiibinger Werkzeughersteller
Walter produziert seit iiber 80 Jahren
Préazisionswerkzeuge fiir die Metallbear-
beitung und zdhlt mit seinen weltweit
rund 3600 Mitarbeitern zu den Markt-
flihrern. Die Produkte kommen unter
anderem in der Automobilindustrie, im
Maschinenbau sowie im Bereich Energie
zum Einsatz.

Fiir seine Fertigung von Wende-
schneidplatten bendtigte das Unterneh-
men eine neue Reinigungsanlage. Bisher

wurden die Platten in einer Mehrbad-
tauchanlage gereinigt und so Verunrei-
nigungen durch Schleifmittel entfernt.
Die Anlage war aber aufgrund des hohen
Energieverbrauchs sehr teuer und wur-
de zudem den gesteigerten Qualitdtsan-
I : forderungen nicht mehr gerecht. Ein
. i . . w ot neues Reinigungssystem sollte die Mehr-
- AESE badtauchanlage ersetzen und musste
dafiir eine Reihe von Kriterien erfiillen.

Die neue Anlage soll die Wendeschneid-
platten von Verunreinigungen befreien,
ohne sie dabei zu beschiddigen. Auf
den Teilen darf es auBerdem zu keinerlei
chemischer Reaktion kommen. Dariiber
hinaus miissen Wendeschneidplatten
und Paletten vollkommen trocken aus
der Anlage kommen. Und nicht zuletzt
war es Bedingung, den Reinheitsgrad

LPW-Vertriebsleiter Thomas Daiber (links) mit einem verantwortlichen Walter-Mitarbeiter vor der deutlich zu steigern und eine fleckenfreie
neuen Reinigungsanlage im Minsinger Werk Oberflache der Teile zu erzielen.
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Die Filtereinrichtung des Reinigungssystems sorgt dafiir, dass partikelfreies Wasser beim Wasch-
und Spllvorgang zum Einsatz kommt

Sonderanfertigung fiir hohe Anspriiche
Nach griindlicher Hersteller-Recherche
fiel die Wahl schlieBlich auf eine Durch-
laufspritzanlage (PowerLine 300 T2) von
LPW Reinigungssysteme GmbH. Das
System ist auf einen hohen Durchsatz in
Verbindung mit einer kompakten Bau-
weise ausgelegt. Der Warentransport
erfolgt entweder {iber Forderketten,
Wabenbinder oder Taktsegmente.

Die neue Anlage arbeitet energieeffi-
zienter und kommt bauartbedingt mit

Ausstattung:

einem geringen Wasserverbrauch aus.
Die Entscheidung bei Walter wurde
unter anderem aufgrund sehr guter
Testergebnisse und der Flexibilitit des
Lieferanten getroffen. Fiir den Werk-
zeugspezialisten entstand schlieBlich
auf Grundlage des beschriebenen Bau-
reihen-Typs eine Sonderanfertigung in
Anlehnung an die Standardausfiihrung.
Dadurch konnte eine giinstige und
gleichzeitig optimal angepasste Lisung
realisiert werden.

Zentrifugalabscheider, Sedimentationseinrichtung mit Permanentumflutung
Visualisierung samt Betriebsdatenerfassung

_ Modem, elektronische Druckmessung im Zyklonkreislauf

_ Leckwarnsonde

_ Entleerpumpe

Verbrauchsdaten:

Wasser: 20 Liter/h
Strom: ca. 25 kW/h
Druckluft fiir die Anlage: 3 Nm3/h
Impulsblasen: 100 Nm3/h
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Die Eintank-Durchlaufanlage reinigt
die Teile durch Waschen, Spiilen und
HeiBluft-Trocknen. Sie arbeitet unter
anderem mit einem Feinfilter, um das
Wasser beim Wasch- und Spiilvorgang
frei von Partikeln zu halten. Reinigungs-
beziehungsweise Spiilstufen sind bei
dieser Liosung beliebig ausbaubar.
Zuséitzliche Impulshlasdiisen sollen hel-
fen, die Teile optimal zu trocknen.

Neues Impulsblas-Verfahren

Die Paletten mit den Wendeschneidplat-
ten fahren auf einer Rollenbahn in die
Maschine. Dort werden sie mittels Ket-
tentransport kontinuierlich durch Neu-
tralzonen in die Waschzonen gefordert.
Zuerst erfolgt das Abspritzen mit hun-
dertprozent filtriertem, vollentsalztem
Wasser, das auch fiir den anschlieBen-
den Spiilprozess zum Einsatz kommt.
Darauf folgt das vollstindige Trocknen
mit filtrierter HeiBluft. Durch ein spezi-
elles Impulsblas-Verfahren in den ein-
zelnen Neutralzonen minimiert sich die
Waschmedien-Verschleppung deutlich.
Am Schluss werden die Paletten von der
Kette weiter zur automatischen Abnah-
me transportiert.

Drei Monate vergingen vom Auftrags-
eingang bis zur Produktionsiibergabe im
Juni 2010. Die Anlage wurde vormon-
tiert, anschlussfertig geliefert und lduft
seither stérungsfrei im Dreischichthe-
trieb, ohne Badwechsel und bei Einhal-
tung der geforderten Qualitét.

Durch die neue Anlage ist die Reini-
gungsqualitit deutlich gestiegen, was
durch die mikroskopische Bauteil-Kon-
trolle eindeutig erwiesen ist. Zudem sind
die Betriebskosten gesunken, da die
Anlage insgesamt wenig Energie ver-
braucht, die Zugabe von chemischen
Substanzen komplett entfillt und seither
kein Badwechsel notwendig war. |
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