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Entgraten und Reini-
gen in Kombination

Betriebskosten sparen durch aufeinander

abgestimmte Verfahren

Entgrat- und Reinigungsprozesse sind fiir Betriebe oft mit aufwandigen

finanziellen MaBnahmen verbunden. Die aus der Kooperation zweier

Unternehmen entstandenen, neuen Technologien ermdéglichen Anwen-

dern nun, diese Prozesse effizienter und kostengiinstiger zu gestalten.

Besteht die Anforderung eines niedrigen
Restschmutzgehalts nach der Reinigung,
machte die riickstandslose Entfernung
von Schmauchspuren beziehungsweise
Oxidschichten nach dem thermischen
Entgraten bisher mindestens einen fiinf-
stufigen Nassprozess mit verschiedenen
Chemikalien erforderlich. Dies sorgte bei
den Unternehmen in der Folge fiir hohe
Investitions-, Energie- und Wartungskos-
ten.AuBerdem nahmen die meist mit meh-
reren Kammern ausgestatteten Anlagen
viel Platz ein und schafften nicht immer
die gewiinschte Durchsatzleistung. Dies
nahm die LPW Reinigungssysteme GmbH
zum Anlass, um zusammen mit verschie-
denen Herstellern von Reinigungschemie
und erfahrenen Anwendern die vorberei-
tenden sowie insbesondere die nachge-
lagerten Reinigungsprozesse intensiv zu
untersuchen.

Die von LPW durchgefithrten Analysen
fithrten schlieBlich zur Entwicklung einer
optimierten Anlagentechnologie auf der Ba-
sis der firmeneigenen modularen Baureihe
Powerlet, die mit nur zwei bis drei Pro-
zessstufen auskommt und dabei 30 Prozent
an Platz sowie iiber 50 Prozent an Energie
einspart. Zudem ist der Einsatz von sauren
Reinigern im Vorbehandlungsprozess hier
nur noch in Einzelfdllen erforderlich. Die
neuentwickelten Neutralbeizen ermdglichen
effiziente Ablaufe in Zwei- oder Dreibadsys-
temen, die ergénzt werden durch eine druck-
und ultraschallgestiitzte Waschmechanik.
In der modularen Endausbaustufe bringt es

Auf der Basis der modularen
PowerlJet-Baureihe hat LPW eine
neue Anlagentechnologie ent-
wickelt, die mit maximal drei
Reinigungsstufen auskommt.

Nach dem Entgratungs- und Reinigungs-
vorgang kann dieses Pumpengehguseteil
wieder eingebaut und verwendet werden.
Bilder: LPW/ATL

diese Anlage auf einen Durchsatz von 12 bis
16 Chargen pro Stunde.

Spezifika der neuen Anlage

Nach einer Vielzahl gemeinsamer Projekte hat
sich ATL, der Spezialist fiir thermisches Ent-
graten, zu Beginn des Jahres 2011 entschlos-
sen, in eine LPW-Reinigungsanlage vom Typ
PowerJet 530 T3 TEM zu investieren. Diese
Einkammertauchanlage mit einem maxima-
len Chargengewicht von 100 kg und einer
Durchsatzleistung von fiinf bis acht Korben
pro Stunde steht Kunden im neuen ATL-Ver-
suchszentrum zu Verfligung. Der Reinigungs-
prozess umfasst die Schritte Waschen, Spiilen
beziehungsweise Neutralisieren, Konservie-
ren sowie Heifluft- und/oder Vakuumtrock-
nung; die Medienaufbereitung erfolgt tiber
Verdampfer oder Sedimentationsabscheider.
Die Anlage bietet zudem die Option einer
vollautomatischen Beschickung,

Bis zur Fertigstellung des neuen Systems
wurde als Ubergangslosung eine Zweitank-
anlage gleicher Bauart vor Ort installiert.
Die speziell auf die Anforderungen von
ATL abgestimmte Anlage ist nun seit Sep-
tember 2011 in Betrieb und kommt regel-
miéBig fiir Vorfilhrzwecke zum Einsatz. ,,Die
Anlage liefert gute Ergebnisse®, zeigt sich
Jorn Struckmann, der Geschiftsfithrer von
ATL, zufrieden. ,,Das muss sie auch, da
Verunreinigungen iiber einer bestimmten
Partikelgrofle in beispielsweise den Hy-
drauliksystemen unserer Kunden gewaltige
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Schéden anrichten wiirden. Daher spielt die Teilereinigung nach dem
thermischen Entgraten eine immens wichtige Rolle.“

Zukunftstrachtige Kooperation

Der Gesamtprozess lauft wie folgt ab: Die Komponenten kommen nach
dem Entgraten manuell oder vollautomatisch in die LPW-Maschine. In
Bad 1 erfolgt die Behandlung mit einer Neutralbeize bezichungsweise
einem sauren Reiniger, wihrend Bad 2 mit einem temporiren Korrosi-
onsschutz angesetzt ist. Bad 3 wird entweder fiir das Klarspiilen oder al-
ternativ ebenfalls mit einem temporéren Korrossionschutz gefahren. Um
dem Anspruch einer méglichst geringen Restverschmutzung zu entspre-
chen, kommt eine leistungsfahige Druckfluteinrichtung zum Einsatz, die
mit einem Druck von 18 bar arbeitet. Zur Unterstiitzung der Reinigung
ist in der Arbeitskam-
mer zudem eine Ultra-
schallanlage mit einer
Leistung von 3.000
Watt integriert. Dass die
Standzeit der Béder zu
einem entscheidenden
Teil von einer ange-
passten Medienaufbe-
reitung abhingt, wurde
bei der Konzeption der
Anlage beriicksichtigt:
Durch den atmosphé-
rischen Verdampfer
koénnen die einzelnen
Bider gezielt aufberei-
tet und iiber Wirme-
kopplung gleichzeitig
auf Betriebstemperatur
gehalten werden.

Das Ergebnis der
Kooperation mit LPW
bewertet Struckmann
positiv: ,,Die Kombina-
tion des LPW-Systems
mit unserer iTEM-Pro-
duktserie zum ther-
mischen Entgraten
ermdglicht gezielt auf
die Bediirfnisse des
Kunden zugeschnitte-
ne Entgrat- und Reinigungslsungen. Die Nachfrage ist grofl und es
wurden bereits gemeinsame Aufirdge in Osteuropa, Skandinavien und
China realisiert.” Hierbei handelte es sich um Projekte in Bereich der
Grauguss-, Stahl- und Aluminivmentgratung. Das ,klassische* Einsatz-
gebiet fiir die Anlagen stellt jedoch die Entgratung und Reinigung von
Hydraulikkomponenten dar. Auf Basis der erweiterten Moglichkeiten
der ATL-Technologie kénnen zudem Bauteile aus Stahl, Edelstahl und
Aluminium entgratet und durch die nachfolgende Reinigung auf ein sehr
niedriges Restschmutzniveau gebracht werden. Gerhard Koblenzer, der
Geschiftsfithrer von LPW, verdeutlicht dies an einem Beispiel: ,,Bei
einem Automobilzulieferer in Schweden haben wir nach der Kombi-
nation TEM-Entgra-
ten/Reinigen Rest-
schmutzwerte von un-
ter 150 pm metallisch
und nichtmetallisch
erreicht.“

Mit der Spezial-Anlage von ATL kénnen Werk-
stiicke wie dieses Pumpengehduseteil innerhalb

kirzester Zeit thermisch entgratet werden,

Diese iTEM 400-Entgratanlage ist mit
verschiedenen Kammergréf3en von 250
bis 400 mm Durchmesser ausstattbar.

LPW Reinigungssysteme GmbH
www.lpw-reinigungssysteme.de

ATL Anlagentechnik Luhden GmbH
www.atl-luhden.de
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