MASSGESCHNEIDERTE ANLAGE FUR SOLARTECHNIK-BAUTEILE

GroBe Alu-Profile
schnell feinstreinigen

Bis zu vier Meter lange Aluminiumprofile werden bei Vakuum Alcatel
in einer maBgeschneiderten Reinigungsanlage feinstgereinigt. Dabei gilt es,
eine hohe Reinigungsqualitat in einer dem Produktionsprozess angepassten

Taktzeit zu erzielen.

_ Vakuum Alcatel (VAT) aus der
Schweiz ist der fiilhrende Hersteller von
Vakuumventilen. Das Unternehmen
beliefert unter anderem die Industrie-
bereiche Solarpaneele- und Halbleiter-
Produktion. Auf Basis der Erfahrungen
mit einer vorhandenen Reinigungsanla-
ge (LPW PowerJet) fiir vergleichbare
Reinheitsanforderungen bei VAT wurde
die Konzeption der neuen Anlage fiir
Aluminiumprofile mit einer maximalen
Ldnge von vier Metern vorgenommen.
Die LPW Reinigungssysteme GmbH aus
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dem schwébischen Riederich wurde
damit beauftragt, ein maBgeschneidertes
Anlagenkonzept zu entwickeln und
umzusetzen.

Taktzeit an den Produktionsprozess
angepasst

Der Anspruch von VAT lag im Wesent-
lichen darin, die Reinigungsergebnisse
in einer dem Produktionsprozess ange-
passten Taktzeit zu erzielen. Aufgrund
dieser Aufgabenstellung entschied sich
LPW, auf ein vorhandenes Anlagenkon-

zept (PowerJet 4500 Topload) fiir die
Feinstreinigung der Ventilkomponenten
aus Aluminium aufzubauen. Diese Anla-
ge kommt grundsétzlich bei Verschmut-
zung durch Emulsionen oder 01 zum
Einsatz und zeichnet sich vor allem
durch eine optimierte Verfahrenstechnik
zur Reduzierung der nichtrelevanten
Prozessnebenzeiten aus.

Bei der neuen Sonderanfertigung
bestanden fiir den Reinigungsanlagen-
hersteller die Herausforderungen unter
anderem darin, die hydromechanischen
Belastungen sowie Befiill-
und Entleerprozesse zu
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berlicksichtigen. Des Wei-
teren musste die Anlage
sowohl hinsichtlich ihrer
Gesamtstabilitdt als auch
der Dimensionierung der
medienfiihrenden Leitungen
optimiert werden. Besonde-
res Augenmerk galt den Ent-
liftungsleitungen, um die
Volumenverdrangungen bei

Die groBen Aluminium-Profile
gelangen mittels Hallenkran in
die Behandlungskammer. Auf der
Arbeitsplattform davor werden
Handling-Vorrichtungen an den
Bauteilen angebracht, die eine
Drehung im Bad erméglichen.
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den Befiill- und Entleerprozessen aus-
gleichen zu konnen. AuBerdem galt es,
die prozessrelevanten Nebenzeiten zu
reduzieren. Zudem war eine Auslegung
auf verschiedene Bauteildimensionen
gefragt. Die Projekt-Rahmendaten stell-
ten sich wie folgt dar:
_ Reinigung von hochwertigen
Aluminiumkomponenten
_ Verschmutzung: Emulsion, 01
_ Durchsatz: 4 bis 5 Chargen/h
_ Restschmutzforderung je Bauteil:
44 mN/m
_ Maximale ChargengroBe: Linge
4000 mm, Drehkreis circa 800 mm

200 Kubikmeter in der Stunde

Vor der eigentlichen Reinigung werden
die Bauteile auf der Arbeitsplattform mit
Handling-Vorrichtungen versehen. Diese
sind auf verschiedene Bauteildimensi-
onen ausgelegt und ermdoglichen durch
eine automatische Einriickkupplung
eine Drehbewegung wiahrend des Wasch-
prozesses. Das System wurde in enger
Zusammenarbeit mit VAT entwickelt
und in die Anlage integriert.

Die Einbringung der Bauteile erfolgt
von oben mit Hilfe eines bauseitigen
Hallenkrans. Der Reinigungs-Vorgang
lauft in drei Prozessstufen ab: Injekti-
onsflutreinigen, Spritz- und Flutspiilen.
Zwischen den jeweiligen Behandlungs-
schritten ist eine Zwischenspiilung mit
VE-Wasser mdglich. Wesentliche Merk-
male der Anlage sind dariiber hinaus ihr
groBer Volumenstrom, in diesem Fall

Vorlagevolumen gesamt circa 17000 |
Heizleistung maximal 200 kW
manuelle Beschickung mit Hallenkran

1000-Liter-Koaleszenzdlabscheider

Kreislaufanlage zur Badpflege
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Destillationsanlage (optional gasbeheizt)
VE-Wasseranlage fiir Badneuansatz beziehungsweise Nachspeisung

200 m3/h, sowie die hohe Auslaufge-
schwindigkeit durch das freie Gefille in
die Vorlagen. Geldste Schmutz- und Par-
tikelbestandteile werden unverziiglich
aus der Behandlungskammer herausge-
tragen und kdnnen sich somit nicht
mehr auf den Bauteilen ablagern. Die
hundertprozentige Vollstromfiltration in
allen Flut- und Spritzprozessen unter-
stiitzt den gesamten Vorgang.

Nach dem letzten Reinigungsgang
erfolgt eine ,Frischluftspiilung® der
gesamten Behandlungskammer zur Ver-
dringung der gesittigten Luft. Die
eigentliche Trocknung geschieht mittels
Vakuumverfahren, unterstiitzt durch
eine regelbare Dampfbeheizung der
Arbeitskammer. Daraus ergibt sich die
Reduktion der Vakuumzeiten auf ein
absolutes Minimum. Ein mehrstufiges
Aufbereitungssystem gewéhrleistet die

Dreistufige Flut-/Spritzreinigung mit bis zu 14 bar und 200 m3/h
Flllvolumen der Behandlungskammer circa 4500 |

Vakuumtrocknung in der Arbeitskammer, Leistung 900 m3/h
Vorbereitung zur nachtréglichen Erweiterung mit Ultraschall

Zum wesentlichen
Merkmal der neuen
Anlage fiir VAT gehért
die Moglichkeit,
verschiedene Bauteil-
gréBen und -geo-
metrien drehend zu
reinigen
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Badqualitdt, mit dem Ziel, die letzte
Spiilstufe auf einem Maximal-Leitwert
von < 10 uS/cm zu halten.

Das modulare Baukastenkonzept der
Baureihe (PowerJet) ermdoglichte den
Konstrukteuren, sich auf die besonderen
Aufgabenstellungen zu konzentrieren.
Diese waren allein durch die Sonderab-
messungen bedingt. Mit Unterstiitzung
eines modernen 3D-CAD-Programms
konnte bereits im Vorfeld mit der Ferti-
gungsleitung ein Montage- und Inbe-
triebnahmekonzept erarbeitet werden.
Auch die Bertiicksichtigung des Trans-
ports sowie die Einbringung am Bestim-
mungsstandort fand bereits in der kon-
struktiven Auslegung statt. Durch die
Trennung in zwei Transporteinheiten
konnte die gesamte Anlage mit verhalt-
nisméBig geringem Aufwand vor Ort
wieder montiert und in Betrieb genom-
men werden. Vom Auftragseingang bis
zur Lieferung vergingen insgesamt nur
etwa fiinf Monate. 2
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