Um eine Reparaturreinigung elektri-
scher Motorenkomponenten (Statoren)
vornehmen zu kénnen, verwenden BvL
Techniker eine Standardreinigungsanlage
als Basismaschine. Die Innenreinigung
des Stators wird mit einer heb-/senkba-
ren Spritzlanze bewirkt. Der auf einem
Waschkorb liegende Stator dreht sich
360° um die Diisen. Die Auenreinigung
wird mit dem feststehenden, U-férmig
angeordneten Diisensystem durchge-
fithrt. Dabei setzt BvL auf die kinetische
Energie des Spritzstrahls, die Temperatur,
Behandlungszeit und Chemie.Ein grofes
Badvolumen ist als Wirmespeicher not-

Sandvik Coromant stellt den neuen
CoroDrill Delta-C R854 Vollhartme-
tallbohrer fiir Kohlefaserverbundwerk-
stoffe im Luft- und Raumfahrtbereich
vor. Durch eine neu entwickelte Spit-
zengeometrie und eine innovative Dia-
mantbeschichtung vermeidet der Boh-
rer iibliche Probleme wie Absplitterun-
gen, Ausfaserungen und Delamination
des Werkstiickes nahezu vollstdndig. Er
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wendig, um ein schnelles Abfallen der
Reinigungstemperatur zu verhindern.
Der sich an die Reinigung anschliefende
Trocknungsprozess mit warmer Luft wird
durch die im Werkstiick vorhandene Ei-

Die Uberwachung der Verschmutzung
im Waschbad und korrespondierender-
weise auf dem Stator ist anschaulich mit
der BvL Libelle zu tiberpriifen. Im Ergeb-
nis verlisst ein gereinigter und getrockne-
ter Stator die BvL Reinigungsanlage auf

www.bvl-group.de
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Die leicht-
schneidende
Geometrie

des CoroDrill
Delta-C R854
reduziert auf-
tretende Axial-
krafte.

bietet dariiber hinaus eine bis zu drei-
mal hohere Standzeit bei identischen
Geschwindigkeiten und Vorschiiben.
Der neue CoroDrill Delta-C R854
bohrt ohne Schiden am umgebenden
Material. Verantwortlich dafiir sind die
innovative N30C-Diamantbeschich-
tung und die neue, patentierte Spitzen-
geometrie. Zwei Vergleichstests wur-
den zwischen einem 6,35 mm (1/47)

CoroDrill Delta-C R854 und einem
marktfithrenden Wettbewerbsprodukt
durchgefiihrt. Beide Bohrer wurden
in kohlefaserverstirktem Verbund-
material zunédchst bei einer Schnitt-
geschwindigkeit von 100 m/min und
0,05 mm Vorschub, dann bei 200 m/
min und 0,03 mm Vorschub eingesetzt.
Das Ergebnis war eindeutig: Wahrend
der Wettbewerbsbohrer betrichtli-
che Probleme mit Delamination und
Absplitterungen verursachte, waren
die Bohrungen des CoroDrill Delta-
C R854 nahezu frei von Schiden.

Der CoroDrill Delta-C R854 ist in
Durchmessern von 2,38 bis zu 20 mm
und in Lidngen bis zu 310 mm als Tailor
Made-Werkzeugin zahlreichen Ausfiih-
rungen erhiltlich.

www.sandvik.com
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Die LPW Reinigungssysteme GmbH hat ihr
Multitalent Power Jet so erweitert, dass esim
Rahmen eines Baukastenprinzips auf fast al-
le anspruchsvollen Anforderungen anzupas-
senist. Grundlage sind neben den bewihrten
und leistungsfahigen Modul-Komponenten
der Baureihe Power Jet Kompakt die Er
fahrungen aus dem hausinternen Programm
,Efficient Cleaning®. Alle Variationenlassen
sich mit bis zu fiinf Bddern und einem Spek-
trum von bis zu 30 Einzeloptionen spezifisch
auf Kundenbediirfnisse anpassen.

www.|pw-reinigungssysteme.de

.. HOCHSTE PRODUKTIVITAT BEIM FRASEN VON ALU

Die jiingsten Ergdnzungen der Widia
Friswerkzeugserie erweitern die Palet-
te um neue metrische Groflen. Die Pro-
duktreihe M6800 ist fiir hohe Schnitt-
und Vorschubgeschwindigkeiten bei
geringeren Schnittkriften ausgelegt.
Sie bietet beim Frasen von 90°-Schul-
tern die hochste Produktivitit, die der-
zeit auf dem Markt zu finden ist.

Die Werkzeuge sind in einem wei-
ten Bereich von Eintauchen-, Nuten-,
Schulter- und Planfrdsoperationen
im Maschinenbau, in der Luft- und
Raumfahrtindustrie, im Formen- und
Gesenkbau sowie in den energieer-
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zeugenden Industrien einsetzbar. Die
neuen M6800-Schneidplatten
Aluminiumfriasen erzeugen aufgrund
ihres Umfangsschliffs mit polierter
Spanfliche und einer material-spe-
zifischen Geometrie weniger Vibra-
tionen als vergleichbare Werkzeuge,
was zu besseren Oberflidchen- und 90°
Wandqualitdten mit weniger ,,Stufen®

an 90° Schultern fiihrt.

Ebenfalls neu sind Schneidplatten fiir
M6800S-Friserkorper mit einem Radi-

us von 0,8 mm.

www.widia.com

Das gemeinsame Logistikzentrum von
Ceratizit Logistik und der Vertriebsorga-
nisation WNT Deutschland bevorraten

mehr als 60.000 verschiedene Artikel,
die fiir den weltweiten Industrie-Grof3-
von Ceratizit

kunden-Vertriebskanal

Power Jet
Twin ist mit
Forderein-
richtung und
Kiihlsystem
ausgestattet.

bestimmt sind. Die Ausriistung des Lo-
gistikzentrums iibernahm HLF Heiss,
der 6sterreichische Generalvertreter von
Bito, dem Spezialisten fiir Lager- und
Betriebseinrichtungen sowie Kommissio-
niertechnik.DieKommissionieranlagemit
einer Lagerkapazitidt von rund 100.000
Artikel-Stellplidtzen ist aus Steckregalen
aufgebaut und so ausgelegt, dass sie den
durchgehendenPodestbodentriagt undim
Obergeschoss weitere Fachbodenregale
aufnimmt. Auftragsbehilter von Bito vom
Typ KLT der Grofle 600 x 400 x 210 mm
kénnen von jeder beliebigen Stelle oder
Kommissionierzone gestartet werden.
Zwischen dem Wareneingangsbereich
und dem Kommissionierlager befinden
sich weitere Bito-Palettenregale mit ins-
gesamt 1.300 Pldtzen. Insgesamt stehen
42.363 Lagerplatze zur Verfiigung.

www.bito.de
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