AUS DER BRANCHE

Riederich (si) - Die LPW Reinigungssyste-
me GmbH und die ATL Anlagentechnik
Luhden GmbH haben im Rahmen ihrer Un-
ternehmenspartnerschaft ein gemeinsames
Versuchs- und Kompetenzzentrum fir ther
misches Entgraten und spezielle Reini-
gungsaufgaben erdffnet.

Als Ergdnzung zum ATL:Verfahren hat
LPW in Kooperation mit Reinigungschemie-
Herstellern sowie Anwendern dezidiert
Anforderungen der vorbereitenden und
hauptséachlich nachgelagerten Reinigung
untersucht. Daraufhin entwickelten die
Schwaben eine neue Anlagentechnik auf
Basis ihrer modularen Baureihe Powerjet.
Diese steht nun im neuen Versuchs- und
Kompetenzzentrum bei ATL in Luhden Kun-
den wie Zulieferern zur Verflgung. Die
LPW-Anlage Powerjet 530 T3 TEM ermdg-
licht kombinierte Entgrat-/Reinigungsver
suche und berlcksichtigt das gebiindelte
Know-how beider Reinigungsprofis.
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Geschaftsfiihrer der ATL
Anlagentechnik Luhden, mit der LPW-Anlage
Powerjet 530 T3TEM als Herzstiick des neuen
Versuchszentrums.

Bereits vor drei Jahren ist ATL mit einem
Uberarbeiteten sowie vielseitig einsetz-
baren TEM-Verfahren an den Markt gegan-
gen. Der Spezialist aus Niedersachsen
stellte sich damit Herausforderungen wie
der Entgratung von hochprézisen Hydrau-
likkomponenten oder der optimierten Loh-
nentgratung flr Massenteile, wovon schon
das Unternehmen Benseler in Markgronin-
gen, einer der gréf3ten Lohnentgrater Eu-
ropas, profitierte. Diese Aufgaben konnten
bisher nur mit weniger effizienten
und vor allem teureren Varianten geldst
werden. @

Feierten beim Jubildum mit {von links): Dr. ingo Bretthauver, Marion Walsmann {MdL),

Dr. Gunther Blanl, Jiirgen Bergedieclc und Kersten Mey von der IHK Sidthiiringen.

Suhl (si)— 1,67 Meter waren am Anfang das
Mal aller Dinge, als 1991 sechs technisch
interessierte Suhler aus dem Technikum
lllmenau mit LPKF eine Firma griindeten,
die sich der Positionierung von Bauteilen
und Systemelementen verschrieben hat,
vom Entwurf Uber die mechanische Ferti-
gung bis hin zu spezialisierten Steuerungen.
S0 breit war die TUr, durch die alle Maschi-
nen ftransportiert werden mussten”
schmunzelt Dr. Gunther Blank.

Diese Aufgabe (bernimmt das 20-jéhrige
Unternehmen auch heute noch im Gesamt-
konzern. Alle sechs Griinder sind ebenfalls
noch bei der Firma - und sie haben knapp
100 Kollegen neben sich. Zur Jubilaumsfei-
er konnten die Geschaftsfihrer Gunther
Blank und Jirgen Bergedieck nicht nur den

kompletten Vorstand des Mutterkonzerns
LPKF, sondern auch Vertreter aus Politik und
Wirtschaft begrifien.

Dr. Ingo Bretthauer, Vorstandsvorsitzen-
der der LPKF Laser & Electronics AG, dank-
te Vorstand und Mitarbeitern flr die bislang
geleistete Arbeit und wirdigte die kreative
und fachlich fundierte Herangehensweise
an komplizierte Aufgabenstellungen. Alle
Besucher konnten sich anhand von Muster-
systemen und Demonstratoren selbst ein
Bild von der Leistungsfahigkeit machen.

Der Nachmittag gehorte den Mitarbeitern
mit ihren Familien: Ein breites Mitmachpro-
gramm fur Partner und Kinder, Speisen und
Getranke, eine musikalische Unterhaltung
und ein nachtliches Feuerwerk zeigten,
dass LPKF auch frohlich feiern kann. @

Landshut (si) — Fir das Verbinden von
Leichtbaumaterialien wie Aluminium, Kar
bonfaserkunststoff und hochfeste Stahle
spielt das Kleben eine wichtige Rolle. Nach
einem Konzept der Hochschule Ulm (Prof.
Dietrich)und des FraunhoferI[FAM in Bre-
men bietet die Hochschule Landshut jetzt
die qualifizierte berufliche Weiterbildung
zum Klebpraktiker DVS/EWF an.

Das IFAM in Bremen ist Deutschlands
grofdte klebtechnische Forschungsanstalt.
Das Labor Klebtechnik und Verbundwerk-
stoffe an der Hochschule Landshut ist damit
seit Marz 2011 Teil eines weltweiten Ver
bundes klebtechnischer Ausbildungsstéat-
ten. Die Anwendungsgebiete des Klebens
reichen vom Bau gewichtsoptimierter Elek-
trofahrzeuge, Verbindungen der Mikroelekt-
ronik, dem Brickenbau bis hin zum Kleben
von Karbonfaserbauteilen in der Luft- und
Raumfahrttechnik.

DieTeilnehmer der Weiterbildung werden
flr den Einsatz in der betrieblichen Ferti-
gung qualifiziert. Dazu wird im Lehrgang
ein Grundverstandnis fur das Kleben ver-
mittelt, damit die Besonderheiten des kleb-
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An der Hochschule Landshut kann man Wei-
terbildungen zum Thema Kleben nach Stan-
dards des Fraunhofer-IFAM absolvieren.

technischen Prozesses erkannt und in der
Praxis berlicksichtigt werden. Arbeitsanwei-
sungen werden so in ihren Zusammenhén-
gen und Auswirkungen transparent. Kle-
bungen kénnen damit selbststdndig und
fachgerecht ausgeflihrt werden. Zur Unter
stitzung des Lernens werden die theore-
tischen Inhalte durch Ubungen vertieft, Die
Ausbildung zum DVS/EWFKlebpraktiker
erfolgt als Vollzeitlehrgang und dauert inklu-
sive Priifung 40 Zeitstunden. @
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