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REINIGUNGSANLAGEN IN MODULBAUWEISE

Schnelle Hilfe fur flexible
Produktionsprozesse

In produzierenden Unternehmen sind Reinigungsanlagen gefragt, die sich schnell und
flexibel an schwankende Auslastungen anpassen. Anlagen in modularer Bauweise schaffen
die nétige Freiheit fiir kurzfristige Erweiterungen, denn die Losungen sind energiesparender
und zugleich glinstiger in der Anschaffung als ein neues Gesamtsystem.

_ Die kurzfristige Koordination von
Ausbringungsschwankungen, Produkt-
ausfillen oder -neuaufnahmen und der
Warentiberarbeitung ist fiir produzieren-
de Firmen nicht erst seit dem Krisenjahr
2009 ein Thema. Anlagenbetreiber miis-
sen sich nach den hohen Kundenanfor-
derungen beziiglich Produktqualitit und
Lieferfahigkeit richten. Produzierende
Unternehmen passen daher stindig ihre
Prozesse auf allen Stufen der Wertschép-
fungskette an, vor allem Firmen in der
Automobilzuliefer-Industrie.

Oft lassen jedoch die immer kiirzeren
Vertragslaufzeiten eine Amortisation
nicht mehr zu, sie erschweren die sach-
gerechte Entscheidung bei anstehenden
Investitionen. Auf dieser Basis ist es
meist nicht gerechtfertigt, beispielswei-
se spezielle Reinigungsmaschinen und
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-anlagen zu beschaffen, denn dies fiihrt
in aller Regel zu hoheren Produktions-
oder Stiickkosten. Gefragt sind also ent-
sprechend flexible Systeme, die im Rah-
men von definierten, geometrischen
Grenzen maximale Freiheitsgrade zulas-
sen und effizient sowie kostenoptimiert
arbeiten.

Modular aufgebaute Reinigungsanlagen erlauben
die nachtrégliche, kostenoptimierte Anpassung von
Produktionsprozessen und minimieren das Ausfallrisiko

Flexible Systeme

im Baukastenprinzip

Die Anforderungen an Reinigungsanla-
gen sind breit gefdchert: Im Idealfall
integriert sich die Reinigungstechnik
storungsfrei in den bestehenden Materi-
alfluss. Dies erfordert Anpassungen in
der Taktzeit und an verdnderte Produkte.
Auch die technische Verfiigharkeit und
das angepasste Handling des Gesamtsys-
tems spielen eine wichtige Rolle. Im
Fokus der gesamten Betrachtung steht
also die Anwendung von Standardli-
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PowerJet 670 T2 Inline

-2 Vorlagetanks

-1 Arbeitskammer

- Luft-Trocknung

- Vakuum (optional)

- Medienaufbereitung (optional)

Powerlet 670 T2

-2 Vorlagetanks

-1 Arbeitskammer

- Luft-Trocknung

- Vakuum (optional)

- Medienaufbereitung (optional)

Powerlet 670 T3 PowerJet 670 T2 Twin Inline

-3 Vorlagetanks -4 Vorlagetanks .

-1 Arbeitskammer - 2x 1 Durchlauf-Arbeitskammer
- Luft-Trocknung - Luft-Trocknung

-Vakuum - Vaku'um '

- Medienaufbereitung - Medienaufbereitung

Powerlet 670 T4 Topload
-4 Vorlagetanks

-1 Topload-Arbeitskammer
- Luft-Trocknung

-Vakuum

- Medienaufbereitung

Powerlet 670 T3 (T4) Twin
-3 (4) Vorlagetanks

-2 Arbeitskammern

-2 x Luft-Trocknung
-Vakuum

- Medienaufbereitung

PowerJet 670 T2 Twin
- 2x 2 Vorlagetanks
-2x 1 Arbeitskammer
- Luft-Trocknung

- Vakuum

- Medienaufbereitung

Die Anlagen lassen sich mit bis zu fiinf Bédern, ein bis drei Arbeitskammern und einem Spektrum von bis zu 30 Einzelfunktionen ausstatten

sungen. Die Standardanlagen sollen bei ~ Betriebskosten. Ein solches Baukasten-  an. Durch eine Vielzahl von Kombinati-
der Realisierung von produktionsbeglei-  prinzip bietet LPW Reinigungssysteme  onen auf Standardbasis sind neben den
tenden Nebenprozessen, wie zum Bei- mit den Maschinen der PowerJet-Reihe NormgroBen unterschiedlichste Sonder-
spiel Entgratung, Bauteil- formate sowie kundenspezi-
reinigung, Messungen und fische Varianten maglich.
Logistikabldufe, eingesetzt Zudem verbrauchen die
werden. Maschinen erheblich weniger
Modulare Baukastenvarian- Wasser und Energie. Positiver
ten konnen den Anforde- Nebeneffekt: die Bader-Stand-
rungen gerecht werden. Die zeiten und Wartungsinter-
Reinigungssysteme sind viel- valle verldngern sich. Insge-
fach kombinierbar, unter samt werden so die Betriebs-
anderem hinsichtlich der Rei- kosten um bis zu 40 Prozent
nigungsqualitidt, Ausbrin- gegeniiber den klassischen,
gung, Upgrade-Fihigkeit und offenen Ausfiihrungen

Basisanlage: Einkammeranlage mit 2 Tanks,
automatischer Beschickung, Vakuumtrocknung
und Einhausungsreserve

v l v

Erhohung der
Badstandzeit

+ Integration Olseparation
» Destillation/ Vakuumdestillation

Erhéhung des
Durchsatzes
« Integration 2. Arbeitskammer

» Externe Vakuumtrocknung
« Verklirzung der Prozess-Nebenzeiten

Erhohung der
Reinigungsqualitét
« Integration einer 2. Spiilstufe
« Integration 2. Arbeitskammer

» Integration Ultraschallreinigung
» Druck-/ Volumenstromanpassung

Die individuelle Zusammenstellung der Reinigungsanlage erlaubt je nach Aufgabenstellung auch die nachtrégliche Anpassung an veranderte Rahmenbe-
dingungen in der Fertigung
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gesenkt. Bereits in der Grundausfiih-
rung sind alle Anlagen so konzipiert,
dass sowohl Bedienung als auch War-
tung und Instandhalten ohne besondere
Vorkenntnisse nach einer kurzen Ein-
weisung erfolgen kénnen.

Modulare Anlagen in der Praxis

Der deutsche Heiztechnik-Hersteller
Vaillant hat eine solche Anlage (Typ
PowerJet 670 Twin T3) in seinem Werk in
Remscheid integriert. Die Anlage reinigt
Kupfer- und Stahlrohre (Rohre mit Mes-
singfittingen) von Olresten und Spinen.
Einen stiindlichen Durchsatz von sechs
bis zehn Chargen gab das Lastenheft des
Heiztechnik-Spezialisten vor, die Stand-
zeit des Reinigungsbades sollte sechs bis
acht Wochen betragen. Fiir die nachfol-
genden Prozesse, wie zum Beispiel Mon-
tage, Loten oder Versand, sollten die Teile
frei von 01, Fett und Spénen sein.

Mit diesen Vorgaben wurde ein Reini-
gungssystem errichtet, das mit zwei
Arbeitskammern, drei Vorlagetanks,
einer gasbeheizten Verdampfereinheit
sowie Beutelfiltration und automatischer
Beschickung arbeitet. Das System der
zwei Arbeitskammern erlaubt eine Takt-
zeit von 6 min/Charge. Die Trennung
des letzten Bades vom Grobreinigungs-

Modul 1

Chargen/h

14

12

Version 3

10

ersion 2

Invest/

Version 1

Ausbringung

100% 120%

Version 1:

143% Invest in %

Einkammer-Reinigungsanlage mit 3 Medienvorlagen

Vakuumtrocknung und automatischer Beschickung

Version 2:

Version 3:

Version 1 um 2. Arbeitskammer erweitert

Version 2 um externe Vakuumtrocknung erweitert

Mit einer sinnvollen Auswahl der Basisausstattung kénnen Betreiber die Ausbringung deutlich

steigern und Kosten sparen

prozess in der ersten Arbeitskammer
verringert zudem Verschleppungen und
reduziert den Restschmutz,

Bei dem unterfrinkischen Maschinen-
bauunternehmen Remog Erich Miiller
kommt ebenfalls eine modulare Reini-
gungsanlage (PowerJet 670 T2) zum
Einsatz. In der Fertigung durchlaufen
Hydraulikkomponenten aus Grauguss
nach dem thermischen Entgraten die

Modul 3
2. Erweiterungsstufe

Modul 2 I

I 1. Erweiterungsstufe i
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Reinigungsdnlage. Sie beseitigt riick-
standslos Oxidschichten auf der Oberfl-
che sowie in den Bohrungen der Teile bei
einem Durchsatz von sechs bis acht
Chargen/h.

Die Anlage arbeitet mit zwei Vorlage-
tanks, einer elektrisch beheizten Ver-
dampfereinheit, einer Arbeitskammer
sowie Beutelfiltration. Dariiber hinaus
verfiigt das Reinigungssystem iiber

Zentrales
Aufbereitungsmodul
fir Module 1-3 auf
Zentralsteuerung
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sen sich zu- und abschalten und
verringern so das Risiko des

|
i
I Nicht gebrauchte Bausteine las-
I
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| Bottle-Neck-Effekts
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Ultraschall. Die waschmechanische Leis-
tungsfihigkeit sowie die Medientren-
nung bei Einkammeranlagen erméglicht
eine flexible Losung, die deutliche Vor-
teile aufzeigt gegeniiber der bisher fiir
diese Aufgaben tblichen offenen Reini-
gungsanlagen. Der Energieverbrauch
sank um 40 Prozent, der Platzbedarf
reduzierte sich um 30 bis 50 Prozent
und auch der Wartungsaufwand ging
zuriick.

Einzelmodule

reduzieren das Ausfallrisiko

Die wesentlichen Eigenschaften einer
modular aufgebauten Reinigungsanlage
liegen allgemein in den Basismodulen
mit Ausbau- und Erweiterungsoption
und im energieeffizienten Betrieb. Ent-
scheidend ist dabei die hohe Verfiigbar-
keit des Gesamtsystems durch den Ein-
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satz von Standardkomponenten und
erprobten Standardverfahren. Weiteres
Kriterium ist die Aufsplitterung von
Gesamtprozessen in redundante Einzel-
einheiten. Diese Vorgehensweise redu-
ziert das Ausfallrisiko und vermeidet
den klassischen Bottle-Neck-Effekt.

Die Vorteile eines modularen Aufbaus,
insbesondere bei der nachtrédglichen
Erweiterung, zeigen sich deutlich in der
Kosten-Nutzenrelation. Statt in zusiitz-
liche Anlagen investieren zu miissen,
erzielen Betreiber mit geringeren Aus-
gaben flr die Einzelmodule erhebliche
Kapazititssteigerungen. Bei Verwen-
dung vollredundanter Modulbausteine
konnen Engpasssituationen sogar ausge-
schlossen werden.

Der Betrieb einzelner Anlagenein-
heiten erfolgt {iber eine gemeinsame
Steuerung. Des Weiteren ist eine Aus-

stattung mit zusitzlichen Zentral-Ele-
menten, wie beispielsweise einer
gemeinsamen Medienaufbereitung,
denkbar. Dies ermoglicht jederzeit eine
Bereitstellung der bendtigten Kapazi-
tdten. Bei geringerem Bedarf kénnen
Einzelmodule abgewihlt, beziehungs-
weise stillgelegt werden. Zudem stehen
die Betriebskosten (wie im Bereich Ener-
gie und Verschlei3) mit solchen Syste-
men im Verhiltnis zur tatsédchlichen
Ausbringung. —]
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